TECHNICKY LIST SA ’\’A

AkryGel

Akrylatovy gel pro rubovou injektdz a pro utésnéni spar

AkryGel je hydrofilni gel na akrylatové bazi, obsahujici 2 slozky: pryskyfici a
aktivator, které jsou ¢erpany pumpou se dvéma pisty v poméru 1:1. Jakmile
zpolymeruje, vytvori AkryGel houZevnaty, trvale pruzny gel.

Popis Pryskyfice: AkryGel
Katalyzétor: TE 300
Aktivator: SP 200

Zpomalovac: KF 500

* AkryGel v dodaném stavu obsahuje 45 % suSiny a muze byt nafedén
vodou az na 22 % suSiny, v zavislosti na charakteru aplikace. Nafedénim
zékladniho materidlu muze byt dle pozadavkl na stavbé snizena

viskozita.
e nizka viskozita zajistuje jeho hluboké proniknuti do spar a do zeminy
kolem nich
Vyhody e vykazuje velmi malou propustnost pro vodu a poskytuje dlouhodobou
hydroizolaci

e nehoflavy

* neni potfeba Zadného oznaceni vzhledem k ochrané Zivotniho prostfedi

* netoxicka, polyakrylatova pryskyfice, bez akrylamidu

* ma velmi dobrou chemickou odolnost a je odolny proti ropnym produktiim,
mineralnim a rostlinnym olejum a tukim

» externi hydroizolace zékladl pod urovni zemé
e injektdZ spar a trhlin ve stavebnich materialech
* utésnovani dutin
« utésnovani spar ve zdivu, betonu a padé

Typické » kontrola pranikd vody béhem hloubeni tunelt

aplikace * rubova injektaz
« hydroizolace staveb pod arovni povrchu, v betonu nebo ve zdivu (sklepy,

podzemni parkovisté)
» utésnovani trhlin v betonu a ve skalnich utvarech
* utésnovani tunelovych spoju
SlozZeni
InjektaZni zalivka musi byt pfipravena tésné pfed injektazi. PFi injektaZi neni
dovoleno Fedit pryskyfici na méné nez 23 % susiny!
c s SloZka 1 Slozka 2

Michani AkryGel voda

katalyzator TE 300 aktivator SP 200

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testll a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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AkryGel

Akrylatovy gel pro rubovou injektdz a pro utésnéni spar

Aplikace

Po pfipravé jednotlivych sloZzek jsou obé sloZzky soucasné injektovany v
pomérul: 1.

Priprava

* Slozka 1

« Na&doba s AkryGelem. Pfidejte poZadované mnozstvi katalyzatoru TE
300 do pryskyfice AkryGel. Obé slozky musi byt peclivé smichany,
nejlépe pomalobéznym elektrickym michadlem.

* SloZzka 2
Nadoba s aktivatorem SP 200. Nejprve naplite nadobu odpovidajicim
mnoZstvim vody (viz tabulka), do které je pfidan aktivator SP 200. Obé
slozky musi byt peclivé smichany, nejlépe pomalobéZznym elektrickym
michadlem.

Doba gelace (typické sm ési)

V zavislosti na koncentraci katalyzatoru TE 300 a aktivatoru SP 200 v jejich
pfislusnych smésich je mozné dosahnout rGznych ¢asu gelace. Teplota
vzduchu a teploty podkladu ovliviiuji ¢asy gelace. Hodnota pH a charakter
injektovaného podkladu budou mit také vliv na ¢asy gelace.

Néasledujici ¢asy gelace mohou byt dosaZzeny smichanim slozek 1 a 2
v souladu s doporu¢enym davkovanim.

Typické ¢€asy gelovat éni

Teplota AkryGel TE 300 Voda SP 200 SP 200 Doba
°C Itr Itr Itr kg Lahve gelovaténi
5°C 21 0,85 21 0,90 2 1 min.
5°C 21 0,85 21 0,67 15 2 min.
5°C 21 0,85 21 0,45 1 3 min.
10°C 21 0,65 21 0,90 2 1 min.
10°C 21 0,65 21 0,45 1 2 min.
10°C 21 0,65 21 0,22 0,5 3 min.
15°C 21 0,50 21 0,67 15 1 min.
15°C 21 0,50 21 0,45 1 2 min.
15°C 21 0,50 21 0,22 0,5 3 min.
20 °C 21 0,40 21 0,67 15 1 min.
20°C 21 0,40 21 0,45 1 2 min.
20 °C 21 0,40 21 0,22 0,5 3 min.

Rubova injektaz

Otvory do stavebniho dilu je tfeba vyvrtat na celou tloustku stény. Otvory se
vrtaji ve vzdalenosti 30 cm horizontalné i vertikalné. Kazda druha fada Kazda
druh& fada otvor( je posunuta o Y2 vzdalenosti mezi otvory (tzv. offset).
Pramér vrtanych otvord je dan zvolenym typem injektaznich pakr. Je
doporucéeno pouziti plastového pakru GP 13/500 nebo GP 13/1000.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testll a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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AkryGel

Akrylatovy gel pro rubovou injektdz a pro utésnéni spar

Aplikace

Tésnéni pracovnich spar

Existujici spary je nutno pred vlastni injektazi diakladné vycistit a zbavit
veSkerych cizorodych a nesoudrznych &astic. Podél linie spary se vyvrtaji
otvory stfidavé po obou stranach pod uhlem 45° v maximalni vzdalenosti 50
cm od sebe. Prmér vrtanych otvoru je dan zvolenym typem injektaznich
pakr(. Je doporuceno pouziti plastového pakru PK 12/65 s pfislusnym
prodlouZzenim.

Injektaz

Samotna injektdZ musi byt provadéna pumpou s dvéma pisty v poméru 1 : 1.
Dukladné prostudujte tento technicky list a pfesné dodrZujte postup pfipravy
injektazni smési.

DelSi Casy gelace, nez které jsou uvedeny v tabulce (napfiklad u injektaZzi
zeminy) mohou byt dosazeny pfidanim zpomalovac¢e KF 500. Pro nastaveni
spravného davkovani zpomalovace KF 500 kontaktujte naSe technické
oddéleni.

Usporadani vrt plosSné rubové
injektaZe stén

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZzené vysledky laboratornich
testll a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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SANA

Technické
informace

Spotfeba

Vzhled

Vlastnost | Hodnota Norma
AkryGel

Hustota cca 1,17 kg/dm3 ASTM D-1638
Viskozita cca 18 mPa.s pfi 25 °C ASTM D-1638
Obsah netékavych slozek cca 45 % hmotnostnich ASTM D-1010
(susiny)

Hodnota pH 6-8 DNC zkouska
Bod varu 100 °C DNC zkouSka
Bod tuhnuti <-20°C DNC zkouSka
Rozpustnost ve vodé 100 % DNC zkouSka
Katalyzator TE 300

Koncentrace cca 85 % DNC zkouSka
Aktivator SP 200

Hustota cca 1,90 kg/dm3 ASTM D-1638
Rozpustnost ve vodé cca79% DNC zkouSka
Hodnota pH 4-5 DNC zkouska
Zpomalova ¢ KF 500

Koncentrace 10 % DNC zkouSka
Redéni gista voda

Vytvrzena prysky fFice ze sm ési obsahujici 22 % suSiny

Rozpustnost Nerozpustny ve vodé a v ropnych DNC zkouSka
produktech.
Roztaznost pfi styku s vodou <30% DNC zkouSka

Dehydratace (ztrata vody)

Liniova injektaz — 10 — 15 I/m?

Muze dehydratovat v suchych podminkach.

Rubova injektaz — cca 20 — 30 I/m?

AkryGel :
Katalyzator TE 300:

Zpomalovac¢ KF 500:

zelena kapalina
¢ira kapalina
Aktivator SP 200: bila sul

oranzové kapalina

DNC zkousek

Po vytvrzeni se vyrobek zméni v pruzny gel, ktery zlGstava trvale pruzny i pod

vodou.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZzené vysledky laboratornich
testll a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci,

pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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AkryGel

Akrylatovy gel pro rubovou injektdz a pro utésnéni spar

Baleni

Cisténi a
udrzba

Skladovani

Ochrana
zdravi

Kontakt

AkryGel: 211 (25 kg) baleni, 1 paleta = 24 baleni

Katalyzéator TE 300: 20 1 (25 kg) baleni, 1 paleta = 24 baleni
10 | baleni
0,7 | plast. lahev

Aktivator SP 200: 25 kg baleni, 1 paleta = 24 krabic
0,45 kg plastova lahev, 1 krabice = 22 lahvi

Zpomalova¢ KF 500: 25 kg baleni, 1 paleta = 24 baleni

Pracovni nacini omyjte acetonem, pfipravkem Washing Agent Eco nebo
jinymi vhodnymi fedidly ¢i rozpoustédly.

Injektazni pryskyfice AkryGel musi byt skladovana v suchu, ne pfimo na
zemi. Teplota skladovani se musi pohybovat mezi +10 az +25 °C.
Nevystavujte vyrobek pfimému slune¢nimu zéafeni. Jakmile je baleni
otevieno, je doba pouZitelnosti vyrobku velmi sniZzena a vyrobek musi byt
spotfebovan co nejdfive.

Zéaru¢ni doba: 1 rok v originalnim neotevieném obalu.

U katalyzatoru TE 300 pfi teplotach pod 15°C dochazi ke zvySeni viskozity.
Skladovat pfi 20°C. Tento proces je vratny.

Vyrobek je klasifikovan jako zdravi Skodlivy. Chrarte o€i, pokoZzku a odév
pred potfisnénim. VZdy pouZivejte ochranné rukavice, ochranny odév a obuv
a ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit. Nevdechujte pary.

Zasazené oci ihned vyplachnéte proudem Cdisté vody. ZasaZzenou pokozku
dikladné omyjte vodou a mydlem. Vyhledejte I|ékarfe, pokud potize
pretrvavaji. Pfi ndhodném poZiti vyplachnéte Usta a okamZité vyhledejte
lekafe.

Pro vice informaci Ctéte bezpecénostni list vyrobku.

Sanax Group s.r.o.
Oldfichovska 194/16 , 405 02 Dé&cin
Www.sanax.cz

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testll a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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