TECHNICKY LIST SA ’\’A

Monostrand

Zesilovani konstrukci pomoci pfedepnutych lan Monostrand

Popis

Vyhody

Typické
aplikace

Priprava
konstrukce

Predpinani

Jednolanovy systém bez soudrznosti, znamym pod ndzvem Monostrand, je
slozen z predpinacich lan praméru 15,7mm (0,6“S), uloZenych v HDPE
chrani€ce s mazivem. Tim je zajiSténa vynikajici dvoustupriova protikorozni
ochrana a dochazi k minimalni ztraté predpinaci sily vlivem tfeni. Vnéjsi
prdmér jedno-lanovych kabeld monostrand je 20 mm. Instalace tohoto
lehkého systému je mimoradné rychla, diky jeho rozmérim ho lze pouzit i do
velmi subtilnich konstrukci a je velice flexibilni pfi koordinaci s vyztuzi. Lana
mohou byt vedena skryté v kanalcich uvnitf konstrukce (paméatky, obytné
budovy). Tam, kde to esteticky nevadi, se vedou po povrchu konstrukce
(pramysl). Ke kotveni pouzivame poplastované kotevni desky. Dva typy -
hranaté a kulaté. Lana se napinaji pomoci pfedpinacich pistoli.

» velka variabilita navrhu

* vysoka ucinnost

» velmi kvalitni materiél, vysoka technologicka kazen
* rychla instalace, asto bez pferuseni provozu

* bez koroze

» zdéné klenby

» zdéné zakladové konstrukce

e prostorové ztuZeni zdénych objekt(
* betonové &i zdéné mosty

* betonové priviaky

* betonové konzoly

Pfipravime trasovani lan. Bud jsou lana vedena volné, nebo se vkladaji do
pfedem pfipravenych drazek a vrtu.

Dale pripravime ukotveni lan. K tomu pfipravime sklipek dle rozmér(
roznasecich desek.

V8echny tyto prace se pfipravi dle projektové dokumentace.

Vlastnimu predpinani konstrukce objektu je nutno vzdy vénovat maximalni
pozornost. Soucéasti projektu musi byt vzdy vypis jednotlivych lan vCetné
pozadovanych pFedpinacich sil. Tyto pfedpinaci sily projektant obvykle
oznaCuje jako maximalni s tim, Ze poZaduje, aby pfi pfedpinani zdiva
nedoslo k prekroeni jeho pevnosti v tlaku. To znamena, aby nedoslo k
drceni zdiva v oblasti kotveni lan, popfipadé v jiném misté, nebo aby
nevznikly nové trhliny v dusledku nespravného postupu pfi predpinani.
Soucasné je tfeba zajistit, aby v dusledku predpinani nedoSlo k deformaci
kotevnich desek, rohovych UhelnikG (pokud jsou na objektu pouzity), a
rozpér. S ohledem na skute¢nost, ze se ¢asto timto zpusobem ztuzuji
objekty velmi poSkozené, rlzného stafi, z materiald proménné kvality, je
tento Ukol velmi obtizny a vyZzaduje vysoké naroky na odbornost a
odpovédnost pracovnika, ktery pfedepinani lan Fidi.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Monostrand

Zesilovani konstrukci pomoci pfedepnutych lan Monostrand

Predpinani

Po osazeni kotevnich desek, uhelnikd a pfedpinacich lan a jejich dukladné
kontrole provedeme jejich montazni pfedpéti na pocate¢ni hodnotu 10 kN,
nebo maximalné 20 kN. Pfed zahajenim napinani pFedpinacich lan
pfipravime tabulku — napinaci protokol, ve které uvedeme oznaceni lan (v
souladu s projektem), délku lan a projektem stanovené napinaci sily.
Hodnoty protazeni jednotlivych lan pfi postupném vnasSeni predpinaci sily
po 10 kKN a s ¢asovou prodlevou min.15 min. aZz do hodnot stanovenych
napinacich sil, které jsou vypocteny v projektu, rovnéz zapiSeme do tabulky.
Dale uvedeme do tabulky hodnotu modulu pruznosti, prifezové plochy lan,
pfipadné dalSi adaje, které pfevezmeme z pracovniho diagramu dodaného
vyrobcem pouzivanych predpinacich lan. Na objektu provedeme dukladnou
kontrolu montazné napnutych pfedpinacich lan, ovéfime spravné osazeni
kotev na kotevnich deskach, zkontrolujeme ¢istotu kotevnich &elisti a jejich
spravnou polohu (usazeni drobné nedistoty zde mlze mit za nasledek
prokluz lana).

Poté pfistoupime k vlastnimu pfedpinani. Velikost pfedpinaci sily uréime
podle manometru, ktery je souc€asti napinaciho zafizeni. Napinani
provadime podle pfedepsaného postupu, ktery je stanoven v projektové
dokumentaci. S ohledem na skutecnost, Ze vnaSime predpéti do
poSkozeného zdiva s proménnou pevnosti, zvySujeme predpinaci silu
postupné po 10 kN. Po kazdém zvySeni pfedpéti o 10 kN vzdy provadime
kontrolni méfeni vlastniho protaZzeni lana (méfime s pfesnosti na 1 mm jeho
posunuti va¢i pevnym ¢astem napinaciho zafizeni). Nameéfenou hodnotu
porovndme s hodnotou vypoctenou pro pfisludnou predpinaci silu, kterd je
uvedena v tabulce napinaciho protokolu. Pokud se obé& hodnoty shoduiji,
probiha pfedpinani bez potizi. Je-li v3ak skuteénad hodnota vlastniho
protaZzeni lana men3i neZ vypoctena, je tato skute€nost signdlem, Ze v
disledku predpinani dochazi bud ke stahovani trhlin ve zdivu, nebo k
nezadoucimu drceni zdiva v dusledku vnaseni predpéti, ke vzniku novych
trhlin, k posunu pfekladd, apod. Proto v tomto okamziku, zaroven s
kontrolnim méfenim provadime také kontrolu stavu napinaného zdiva, a to
pfedevsim v oblasti kotveni lana.

U poSkozenych objektl s &etnymi tahovymi trhlinami projektant obvykle
pfedepisuje i dvojnasobné dopnuti pfedpinacich lan, mezi kterymi je nutné
zachovat urcitou ¢asovou prodlevu, ve které dochazi ke konzolidaci trhlin. V
disledku vneseni predpéti se trhliny sviraji, a zpétné, v dasledku svirani
trhlin dochazi k poklesu pfedpéti v lané.

V pfipadé, Ze se pfi napinani zjisti, Ze pevnost pfedpinaného zdiva
neodpovida predpokladim projektanta a mohlo by dojit k drceni zdiva, je
nutno napinani lan zastavit, upravit napinaci sily, a teprve se souhlasem
projektanta v prfedepinani pokraCovat. Vzhledem k tomu, Ze tyto Upravy
napinacich sil je nutno provést okamzité, je vhodné, aby u objektd, kde je
mozno pfredpokladat urcitd rizika, se napinani zuc€astnil i odpovédny
projektant.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Monostrand

Zesilovani konstrukci pomoci pfedepnutych lan Monostrand

Po dokonceni predpinani se provede podrobna vizuélni kontrola sepnutého
objektu. Lana, ktera v misté kotev z divodu pfedpinani prfesahuji o cca 500
mm, se odfeZzou na délku 20 mm a provede se zakrytovani kotev. U
Predpinani kotevnich desek se zapusSténou kotvou se provede osazeni a pfivafeni
kruhovych krytek. Nakonec se provede zakladni natér krytek.

Po dokonc&eni pfedpinani vypracuje pracovnik, ktery pfedpinani fidil tzv.
»Vyhodnoceni napinaciho protokolu®, a to formou odborného posudku.

Kotvy jsou bud kruhové, nebo obdélnikové (2 velikosti). Jsou vyrobeny z oceli
S 355 JO a jsou po celém povrchu opatfeny dikladnou protikorozni Gpravou

(poplastovani).
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Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Monostrand

Zesilovani konstrukci pomoci pfedepnutych lan Monostrand

Technické
informace

Baleni

Cisténi a
udrzba

Skladovani

Ochrana
zdravi

Kontakt

Pramér lana 15,7 mm

Pevnost v tahu 1860 MPa

Tloustka stény HDPE 80 1,5 mm (- 0,0/ +0,4 mm)
Podil vrstvy HDPE 80 plasté min. 54 kg / t

Podil vrstvy HDPE 80 maziva min. 38 kg / t
Monostrand

Kotevni podloZzka 160x 80
Kotevni podloZka 180x100
Kotevni podlozka kulata 150mm
Celisti monostrand

Krytka monostrand

Plastova trubka monostrand

Udrzba spociva pouze v napinaci pistoli dle pozadavki daného vyrobce.
Monostrand musi byt skladovany v suchu.
V téchto podminkéch je Zivotnost lan neomezena.

Pfedpinaci prace mohou provadét jen specialné proskoleni pracovnici, ktefi
maiji prikaz zpusobilosti ovéreny zkouskou.

Sanax Group s.r.0.
Oldfichovska 194/16 , 405 02 Dé&cin
Www.sanax.cz

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podloZené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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